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ABSTRAK

ANALISA UJI PERFORMANCE PADA FILLAMENT
EAL-FILL DAN ESTEEL MENGGUNAKAN METODE
TAGUCHI DAN GREY
(2020: 24 + 47 Hal. + 31 Gambar + 18 Tabel + 6 Lampiran)

ICVAN APRIANSYAH
061640211501
D IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Teknologi 3D Printing membawa perubahan besar pada dunia. Teknologi
yang juga dikenal dengan sebutan Additive Layer Manufacturing ini sebenarnya
sudah ada sejak tahun 1980-an. 3D Printing merupakan sebuah terobosan baru
dalam dunia teknologi. Terobosan ini sangatlah populer di seluruh belahan dunia,
terutama di kalangan akademisi dan industri. Munculnya teknologi 3D Printing
sangat berpengaruh pada beberapa bidang industri, terutama dari segi ekonomi.
Rapid prototyping pada komponen mekanik dengan teknik-teknik dan volume
produksi yang rendah dalam memproduksi prototype dengan cepat. Salah satu
teknologi 3D Printing yang paling terkenal dan murah adalah FFF (Fused
Filament Fabrication) teknologi tersebut juga dikenal Fused Deposition
Modelling (FDM), prinsip kerja FDM adalah dengan cara ekstrusi thermoplastic
melalui nozzle yang panas pada melting temperature selanjutnya part dibuat layer
by layer. Melihat pesatnya perkembangan teknologi FDM serta masih minimnya
informasi mengenai Parameter Optimum untuk masing-masing jenis filamen,
penelitian ini akan menggali informasi mengenai Parameter Optimum untuk
menghasilkan objek cetak FDM dengan pengujian kekerasan dan dimensi akurasi

menggunakan filamen eAll-Fil, dan eSteel,.

Kata kunci: Layer Height, Print Speed, Print Temperature,eSteel fillament, eAl-
fill fillament, Taguchi, Grey Relational Analysis
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ABSTRACT

PERFORMANCE TEST ANALYSIS WITH FILLAMENT EAL-FILL
AND ESTEEL USING TAGUCHI AND GREY METHOD
(2020: 24 + 47pp.+ 31List of Figures + 18L.ist of Tables + 6Attachments)

ICVAN APRIANSYAH
061640211501
DIV TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

3D Printing technology is bringing big changes to the world. This technology,
which is also known as Additive Layer Manufacturing, has actually been around
since the 1980s. 3D Printing is a new breakthrough in world technology. This
breakthrough is very popular in all parts of the world, especially among
academia and industry. The emergence of 3D Printing technology is very
influential in several industrial fields, especially from an economic point of view.
Rapid prototyping of mechanical components with low production techniques and
volume to quickly produce prototypes. One of the most famous and inexpensive
3D Printing technologies is FFF (Fused Filament Fabrication), this technology is
also known as Fused Deposition Modeling (FDM), the working principle of FDM
Is by extruding thermoplastic through a hot nozzle at melting temperature, then
the parts are made layer by layer. Seeing the rapid development of FDM
technology and the lack of information regarding the Optimum Parameters for
each type of filament, this study will find out information about the Optimum
Parameters for producing FDM printed objects by hardness and dimension
testing using eAll-Fil, and eSteel, filaments.

Keywords:  Layer Height, Print Speed, Print Temperature, Taguchi, Grey
Relationl Analysis.
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