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ABSTRAK 

Pengaruh Parameter Pembuatan Objek Dari Bahan Timah Putih 

(Sn) Metode Gravity Casting Dengan Cetakan Silicone Mold Max 

60™ Terhadap Nilai Kekerasan 

(2020: 17 + 50 Hal. + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

 

YOGI RUANTO 

061640211515 

D4 TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

Pada pengerajin timah pada umumnya masih menggunakan cara yang kurang efektif 

dalam proses pengecoran yaitu penggunaan jenis model yang terbuat dari logam yang 

menyulitkan dalam pembentukan variasi model, dan juga para pengrajin pun dalam 

pembuatan cetakan masih mengunakan cetakan pasir,logam,dan cetakan silicon padat 

yang di tekan hingga membentuk seperti model yang diinginkan, sehingga 

menyulitkan dalam pembentukan pola yang lebih detail. Untuk menciptakan produk 

yang berkualitas dengan pengecoran menggunakan metode grafity casting maka 

dalam hal ini model akan dicetak menggunakan alat DLP 3D printer dengan bahan 

resin sebagai bahan untuk mencetak model tersebut. Sehingga dapat menciptakan 

variasi model yang lebih detail lalu cetakan menggunakan silicon cair yaitu Silicone 

Mold Max 60™ untuk membuat cetakan sehingga menciptakan cetakan yang mudah 

dibentuk terhadap variasi model yang detail. Silikon yang dicetak terlebih daluhu di 

vacuum mengunakan alat vacuum chamber yang berfungsi untuk menghilangkan 

gelembung-gelmbung udara yang terperangkap didalam cairan silikon pada saat 

proses pengadukan antara silikon dan katalis. Faktor-faktor yang diselidiki adalah 

tekanan vakum cetakan dan media pendingin dengan respon kekerasan permukaan 

dari spesimen uji. Data hasil tes dianalisis menggunakan metode ANOVA dengan 

desain level faktorial tipe 2, desain 2 interaksi faktorial (2FI), dan replikasi 3 

dimodelkan oleh perangkat lunak Design-Expert (Trial). Hasil ANOVA diketahui 

bahwa faktor-faktor secara signifikan (α = 0.002) berpengaruh terhadap nilai 

kekerasan permukaan, yaitu Median Pendingin: 76%,Tekanan Vakum Cetakan: 19%, 

interaksi Media Pendingin dan Tekanan Vakum Cetakan: 4%  

 

Kata kunci: Timah Putih, Mold Max 60™, Vacuum Chamber, ANOVA Faktorial tipe 
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ABSTRCT 

The Effect Of Parameter For Making Objects From Tin (sn) Gravity 

Casting Method With Silicone Mold Max 60™ To The Hardness Value  

(2020: 17 + 50 pp. + Figure + Tables + Attachments) 

 

YOGI RUANTO 

061640211515 

D4 TMPP MECHANICAL ENGINEERING DEPARTEMENT 

STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA 

In general, tin craftsmen still use less effective methods in the casting process, 

namely the use of types of models made of metal which make it difficult to form 

various models, and also the craftsmen in making molds still use sand, metal, and 

solid silicon molds in press until it forms like the desired model, making it difficult to 

form a more detailed pattern. To create a quality product by casting using the method 

of grafity casting, in this case the model will be printed using a 3D printer DLP tool 

with resin as the material for printing the model. So that it can create more detailed 

model variations and then molds using liquid silicon, namely Silicone Mold Max 

60™ to make molds so as to create molds that are easy to shape to a variety of 

detailed models. The silicon that is printed beforehand is vacuumed using a vacuum 

chamber tool which functions to remove air bubbles trapped in the silicon liquid 

during the stirring process between the silicon and the catalyst. The factors 

investigated are the vacuum pressure of the mold and the cooling media with the 

surface hardness response of the test specimen. Data from the test results were 

analyzed using the ANOVA method with type 2 factorial level design, 2 factorial 

interaction design (2FI), and 3 replication modeled by Design-Expert (Trial) 

software. The ANOVA results show that the factors significantly (α = 0.002) affect 

the surface hardness, namely Cooling Median: 76%, Printing Vacuum Pressure: 19%, 

the interaction of Cooling Media and Printing Vacuum Pressure: 4% 

 

Keywords: Tin White, Mold Max 60™, Vacuum Chamber, ANOVA Factorial type 2 
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