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ABSTRAK

Nama : Khairul Mu’tamar

Konsentrasi Studi : Produksi

Program Studi : Teknik Mesin

Judul L.A : Perencanaan Alat Bantu Produksi Pengelasan Dudukan

Mesin Pada Mobil Toyota Vios

(2020: 94 Halaman + Daptar Gambar + Daptar Tabel + Daptar Rumus + Lampiran)

Laporan ini berjudul Perencanaan Alat Bantu Produksi Pengelasan Dudukan
Mesin Pada Mobil Toyota Vios. Laporan ini adalah laporan mengenai perencanaan
alat bantu produksi pengelsan yang digunakan untuk mempermudah para pekerja
mengelas dudukan mesin mobil toyota vios. Penulis merencanakan alat ini untuk

meningkatkan efisiensi waktu dan untuk mendapatkan hasil yang keseragaman.

Untuk mengumpulkan data penulis sebelumnya melakukan pengamatan
meliputi (Observasi, Referensi, Konsultasi). Untuk menganalisa data penulis
menggunakan teori pada modul-modul. Kesimpulannya bahwa alat bantu ini dibuat
untuk menghasilkan dudukan mesin mobil toyota vios dengan cepat dan efisien.
Alat ini masih terdapat kekurangan, untuk itu masih perlu dilakukan modifikasi
agar fungsi kerja alat ini dapat lebih di optimalkan. Estimasi biaya dan perkiraan
waktu yang dibutuhkan untuk menyelesaikan alat ini adalah selama + 13,6 Jam
dengan harga jual Rp 1.798.520,-



ABSTRAK

Name :Khairul Mu’tamar
Study Concentration :Production
Major :Mechanical Engineering

Title of The Final Project :The Planning Production tools for welding machine

mounts on Toyota vios cars

(2020: 94 pages + List of Figure + List of Tables + List of Formulas + Attachment)

This report is entitled planning of engine mount welding production aids in
Toyota vios cars. This report is a report on the planning of welding production aids
that are used to make it easier foe workes to weld Toyota vios engine mounth. The
authors plan this tool to incrase time efficiency and to get uniform results.

To collect data the author previously made observations including
(Observation, Reference, Consultation). To analyze the data, the writer uses the
theory in modules. The conclusion is that this tool was made to produce a Toyota
Vios car engine holder quickly and efficiently. This tool still has shortcomings, for
that it still needs to be modified so that the work function of this tool can be
optimized. The estimated cost and the estimated time needed to complete this tool
is + 13.6 hours with a selling price of IDR 1,798,520
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