
1 
 

RANCANG BANGUN ALAT PENEPAT (FIXTURE) 

PEMOTONG PIPA BESI Ø18 INCH – Ø20 INCH DENGAN 

KETEBALAN MAKSIMAL 3 MM 

(PROSES PEMBUATAN) 

 

 

 

LAPORAN AKHIR 

Diajukan Untuk Memenuhi Syarat Menyelesaikan Pendidikan Diploma III 

Pada Jurusan Teknik Mesin Program Studi DIII Teknik Mesin  

Politeknik Negeri Sriwijaya 

 

Disusun Oleh : 

Prayoga Rozihan 

061730200803 

 

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

PALEMBANG 

2020 



ii 

 

 

 

 



iii 
 

 

 

 

 

 

 



iv 
 

Motto 

 

“Hendaknya segera mempergunakan masa muda dan umurnya untuk 

memperoleh ilmu. Tanpa terpedaya oleh rayuan menunda-nunda dan 

berangan-angan, sebab setiap detik yang terlewatkan 

dari umur tidak akan tergantikan”  

K.H. Hasyim Asy’ari 

 

 

 

 

“Barang siapa berjalan untuk menuntut ilmu maka allah akan 

memudahkannya baginya jalan menuju ke surga” 

(HR. Muslim) 

 

 

 

 

 

Ucapan terima kasih kupersembahkan untuk : 

 Segala puji bagi Allah SWT yang telah memberikan nikmat iman dan 

kesehatan sehingga laporan akhir ini dapat diselesaikan. 

 Sholawat dan salam kepada junjungan baginda Nabi Muhammad 

SAW, berkat beliaulah dunia menjadi terang benerang seperti saat 

ini. 

 Kedua orang tua yang selalu mendoakan dan bekerja keras demi sang 

anak agar bisa mendapatkan pendidikan yang layak dengan segala 

fasilitas pendukung belajar lainnya. 

 Dosen pengajar dan staf-staf yang saya hormati. 

 Teman-teman Teknik Mesin angkatan 2017 Politeknik Negeri 

Sriwijaya. 

 Almamater yang selalu ku banggakan. 



v 
 

ABSTRAK 

Rancang Bangun Alat Penepat (Fixture) Pemotong Untuk Pipa Besi Ø18 

Inch – Ø20 Inch Dengan Ketebalan Maksimal 3 mm 

Prayoga Rozihan 

061730200803 

Jurusan Teknik Mesin (Teknik Produksi) 

Politeknik Negeri Sriwijaya 

(Prayoga Rozihan. 2017. 77 Lembar. 45 Gambar. 25 Tabel) 

 Laporan akhir ini berjudul Rancang Bangun Alat Penepat (Fixture) Pemotong 

Pipa Besi Ø18 Inch – Ø20 Inch dengan Ketebalan Maksimal 3 mm. Laporan akhir 

ini adalah laporan mengenai alat penepat gerinda tangan untuk memotong pipa besi 

dan mempermudah pekerja dalam melakukan pemotongan di lapangan. Penepat 

gerinda tangan terbuat dari besi hollow yang di las dan pengunci gerinda tangan 

merupakan hasil dari pelat yang di bending. Untuk menyesuaikan diameter daripada 

pipa, cap dari alat ini diputar sesuai arah jarum jam untuk memperkecil sedangkan 

diputar berlawanan arah jarum jam untuk memperbesar. 

 Cara kerja alat ini adalah gerinda diletakkan pada penepat alat. Kemudian, 

kencangkan alat pada pipa besi yang akan dipotong. Alat beserta mesin gerinda 

tangan akan diarahkan untuk melakukan proses pemotongan. Selama proses 

pemotongan pipa besi, alat dapat berputar secara manual hingga 360 derajat. 

 

 

Kata Kunci : Jig and Fixture, Pipa Besi, Mesin Gerinda Tangan 
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ABSTRACT 

Design And Construction For Iron Pipe Cutting Apparatus in Ø18 Inch – Ø20 

Inch Maximum With Thickness Of 3 mm 

Prayoga Rozihan 

061730200803 

Mechanical Engineering Department 

Major of Production Engineering 

State Polytechnic Of Sriwijaya 

(Prayoga Rozihan. 2017. 77 Page, 45 Picture. 25 List) 

 The tittle of final report is Design and Construction for Iron Pipe Apparatus in 

Ø18 Inch – Ø20 Inch Maximum With Thickness of 3 mm. This final report is about 

the fixture of grinding machine to cut iron pipe and to make it easier for workers to 

cut the iron pipe in work area. The fixture for grinding machine are made by welded 

iron bar and the fastener grinding machine is the result by bending plate. To adjust 

diameter of pipe, rotate cap of jig straight the clockwise to minimize while enlarge 

the size just rotate cap of jig counterclockwise. 

 The procedure of this contruction is grinding machine placed on the fixture. 

Then, tight this contruction on iron pipe that ready to cut. This construction with 

grinding machine will be directed to start cutting process. During the process of 

cutting iron pipe, this contruction can rotate manually till 360 degrees. 
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