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Motto :  

 Sesungguhnya allah tidak akan merubah keadaan suatu kaum 

sehingga mereka keadaan yang ada dalam diri mereka sendiri 

(Qs.ArRada :ayat11)  

 Sesungguhnya seseudah kesulitan itu ada kemudahan. Maka 

apabilakamu telah selesai ( dari suatu urusan 

)kerjakanlahdengansungguh-sungguh( urusan ) yang lain dan hanya 

kepada tuhanmu-lah hendaknya kamu bekarya  “( Qs-Alam Nasyroh : 

ayat 6-8 )  

 Beribadahlah kamu seakan-akan kamu akan mati esok dan 

bekerjalah Kamuseakan-akan kamu akan hidup selamanya “(Al-hadist)  

 HAPPINESS IS A CHOICE, NOT A RESULT . NOTHING WILL 

MAKEYOU HAPPY UNTILYOU CHOICE TO BE HAPPY.  
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ABSTRAK 

  

Nama      : Dicky Juliando 

Konsentrasi Studi : Produksi  

Progaram Studi : Teknik Mesin  

Judul L.A  : Rancang Bangun Alat Bending Sandaran Kursi 

    Material Pipa ¾ inch dengan Penggerak Motor Listrik 

 

  

 Laporan ini berjudul Rancang Bangun Alat Bending Sandaran Kursi 

Material Pipa ¾ inch. Laporan ini adalah laporan mengenai alat bantu penekuk 

pipa ¾ inch untuk pembuatan kursi yang akan digunakan untuk mempermudah 

para perkerja dalam membending pipa. Alat ini memiliki 2 komponen pembending 

pipa roller 1 dan roller 2 dengan ukuran yang berbeda-beda. Dimana alat ini 

menggunakan tenaga motor listrik.  

 Dalam proses pembuatannya, Rancang Bangun Alat Bending Sandaran 

Kursi ini menggunakan mesin bubut,mesin bor, mesin shaping, mesin las, dan alat 

perkakas kerja bangku lainnya. Alat ini masih terdapat beberapa kekurangan, 

untuk itu masih perlu dilakukan modifikasi agar fungsi kerja alat ini dapat lebih 

optimal.  
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ABSTRACT 

  

Name    : Dicky Juliando 

Study Konsentration : Production  

Majors    : Mechanical Engineering  

Final Report Title  : Design of Tool Bending Seat Backrest Pipe 

  Material ¾ Inch with Electric Motor 

  

  

 This report is titled Design of Bending Tool of Seat Backrest Pipe Material 

¾ inch. This report is a report on the ¾ inch pipe bending tool for seat making 

which will be used to facilitate the workers in pipeline fixing. This tool has 2 

components roller pipe roller 1 and roller 2 with different sizes. Where this tool 

uses electric motor.  

  

 In the process of making it, Designing Bending Tool Seat Backrest This 

chair uses lathe, drilling machine, shaping machine, welding machine, and other 

bench tool tools. This tool there are still some shortcomings, for it still needs to be 

modified so that the work function of this tool can be more optimal. 
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