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ABSTRAK

Nama : Andre Setia Budi
Program Studi : DI Teknik Mesin
Konsentrasi : Perawatan dan Perbaikan

Judul Laporan Akhir : Rancang Bangun Alat Mesin Oven Heat-Treatment 1100°C

(2020 : xiii + 82 Halaman + Daftar Pustaka + Lampiran)

Heat treatment adalah suatu proses pemanasan dan pendinginan logam dalam
keadaan padat megubah sifat-sifat fisis logam. Dalam proses perlakuan panas
dibutuhkan oven untuk pemanasnya. Oven perlakuan panas adalah tempat dimana
didalamnya dilakukan pemanasan pada benda kerja, pada temperatur tertentu dan
ditahan selama selang beberapa waktu tertentu. Agar pemanasan terjadi secara
optimal, diperlukan oven yang sistem pemanasnya mampu menahan panas agar tetap
berada didalam ruang bakar. Dalam hal ini dibuat oven heat treatment dengan dinding
dari bahan refaktori (batu tahan api). Refraktori adalah bahan anorganik bukan logam
yang sukar leleh pada temperatur tinggi, juga menggunakan glasswoll sebagai
peredam panas. Pemanas yang digunakan adalah pemanas yang dibuat sendiri

menggunakan kawat nikelin.

Kata Kunci: Oven Heat Treatment, Refraktori, pemanas kawat nikelin



ABSTRACT

Name : Andre Setia Budi
Study Program : DIl Mechanical Engineering
Concentration : Maintenance and Repair

Final Report Title : Design Of Machine Oven Heat-Treatment 1100° C

(2020 : xiii + 82 Pages + References + Appendices)

Heat treatment is a process of heating and cooling metals in a solid state
changing the physical properties of the metal. In the heat treament oven is needed
for heating. A oven heat treament oven is a place where the workpiece is heated at a
certain temperatur and held for a certain interval of time. So that heatin occurs
optimally , it is necassary to have an oven with a heating system capable of holding
heat to keep in the combustion room. In this case a heat treatment oven is made with
walls made of refractory material (refractory stone ). Refractory is a non-metalic
inorganic material that s difficult to melt at high temperatures, it also uses glasswoll

as a heat sink. Heater used is a made by yourself using nickline wire.

Keywords : Oven Heat Treament, Refractory, Heater nickline wire
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