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MOTTO 
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“Do everything to make yourself useful for many people” 
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 “Bermimpi itu suatu hal yang sangat diharuskan, karena dengan memiliki mimpi kita akan memiliki 

tujuan yang dapat mendongkrak semangat dan usaha serta memotivasi kita dalam merealisasikan tujuan 

tersebut” 

(Penulis) 
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 Ayah dan Ibuku Tercinta. 
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 Para Pendidik yang Kuhormati. 

 Seorang sahabat hati, my future life partner forever 

and ever. 

 seluruh teman seperjuangan di MA’17 tercinta. 
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Shinta Hariani 
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ABSTRAK 

ALAT BANTU TAP (ULIR DALAM) DAN SNEI (ULIR LUAR) 

 
 (Kevin Faradho,  2020,  60 Halaman,  18 Tabel,   13 Gambar, )   
 

Baut dan mur adalah salah satu sambungan yang tidak tetap, artinya 

sambungan tersebut dapat dipasang dan dilepas tanpa merusak konstruksi. Baut 

dan mur adalah sambungan yang relatif murah serta banyak sekali 

penggunaannya. Sehingga pada dunia perindustrian, sambungan baut dan mur 

ini sangat banyak dibutuhkan terutama pada industri manufaktur yang sangat 

sering kita jumpai. Baut dan mur juga tidak dapat dipisahkan dengan ulir. Baut 

dan mur berfungsi untuk menyambungkan atau menggabungkan beberapa 

komponen sehingga menjadi satu bagian, sehingga bisa jadi benda yang akan 

digabungkan juga berkaitan dengan ulir. Ulir yang ada pada sambungan baut dan 

mur terbentuk dari suatu alur yang diputar pada permukaan silinder dengan sudut 

kemiringan tertentu. Alat bantu ini befungsi untuk memudahkan proses 

pembuatan ulir yang diperlukan tersebut. Poros lengan putar yang terdapat pada 

alat ini membuat proses pengerjaan pembuatan ulir akan menjadi lebih mudah 

dengan waktu pengerjaan yang lebih cepat, pengerjaan yang lebih efisien dan 

hasil yang lebih tepat. 

 

Kata Kunci : alat bantu, ulir, tap dan senai, baut dan mur. 
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ABSTRACT 

 

TAP (INNER THREAD) AND SNEI (OUTER THREAD) TOOLS 

 
 (Kevin Faradho,  2020,  60 Pages, 18 Tables, 13 Pictures) 

Bolts and nuts are one of those joints that are not fixed, meaning they can 

be installed and removed without damaging the construction. Bolts and nuts are 

relatively inexpensive joints and are widely used. So that in the industrial world, 

these bolt and nut connections are very much needed, especially in the 

manufacturing industry which we very often encounter. Bolts and nuts also 

cannot be separated by threads. Bolts and nuts serve to connect or combine 

several components so that they become one part, so that the object to be joined 

is also related to the thread. The thread that is in the bolt and nut connection is 

formed from a groove that is rotated on the cylinder surface with a certain tilt 

angle. This tool serves to facilitate the process of making the necessary threads. 

The rotary arm shaft contained in this tool makes the thread making process 

easier with faster processing times, more efficient processing and more precise 

results. 

 

Keywords: tools, threads, taps and joints, bolts and nuts. 
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