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ABSTRAK
PROTOTYPE SIMULATOR PEMILAH BARANG LOGAM DAN NON
LOGAM BERBASIS PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER
(SOFTWARE)
(2020: xiv + 56 halaman + Gambar + Tabel + Lampiran)

Oleh :
CANTIKA TRIANA (061730310149

Dengan perkembangan saat ini dan kebutuhan industri yang kian tinggi,
PLC (Programmable Logic Controller) sangat ramai digunakan di industri karena
selain kemudahannya dalam pemrograman (berbasis diagram ladder), keuntungan
lain yang didapat adalah fleksibilitas, jumlah kontak, pilot running, serta
menyederhanakan komponen - komponen sistem kontrol seperti counter, dan
timer. Maka dari itu kami mencoba mengaplikasikan suatu alat miniatur pemilah
barang logam dan non logam secara otomatis menggunakan PLC.

Tujuan dari penulisan laporan ini adalah merancang Prototype simulator
pemilah barang logam dan non logam berbasis PLC. Metode yang digunakan
dalam proses penelitian ini yang pertama ialah mengumpulkan teori — teori dasar
serta teori pendukung dari berbagai sumber, selanjutnya dilakukan proses desain
alat, pembuatan program dan yang terakhir pengujian alat. Alat ini menggunakan
kontrol PLC OMRON SYSMAC CP1E-N30 SDT-D dengan Motor DC sebagai
penggerak Conveyor, untuk pendeteksi pemisah barang logam dan non-logam
menggunakan sensor Proximity dan Sensor magnet untuk pemindah dari tempat
pengambilan barang menuju ke conveyor. Jarak maksimal pembacaan sensor
Proximity ialah 5mm. Kecepatan proses kerja alat pendeteksi barang logam ialah

23.36 detik, sedangkan kecepatan proses barang non-logam 25.96 detik.

Kata Kunci : PLC, Motor DC, Limit Switch, Sensor, CX- Programmer versi 9.5,

Festo Fuildsim



ABSTRACT
PROTOTYPE SIMULATOR SORTING METAL AND NON-METAL ITEMS
BASED ON PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER
(SOFTWARE)

(2020: xiv + 56 pages + Images + tables + attachment)

BY
CANTIKA TRIANA (061730310149 )

With current developments and increasingly high industrial needs, PLC
(Programmable Logic Controller) is very busy being used in the industry because
in addition to its ease of programming (ladder diagram based), other advantages
are flexibility, number of contacts, pilot running, and simplification of
components - control system components such as counters, and timers. Therefore
we tried to apply a miniature tool for sorting metal and non-metal items
automatically using a PLC.

The purpose of writing this report is to design a prototype simulator for
sorting metal and non-metallic items based on PLC. The first method used in this
research process is to collect basic theories and supporting theories from various
sources, then the process of tool design, programming and testing of the tools is
carried out. This tool uses the OMRON SYSMAC CP1E-N30 SDT-D PLC control
with a DC Motor as a Conveyor, for detecting metal and non-metal separators
using Proximity sensors and magnetic sensors for moving from the place of
picking up goods to the conveyor. The maximum reading distance of the Proximity
sensor is 5mm. The processing speed of metal goods was 23.36 seconds, while the

processing speed of non-metal goods was 25.96 seconds.

Keywords : PLC, DC Motor, Limit Switch, Sensor, CX-Programmer version 9.5,

Festo Fuildsim.
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