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ABSTRAK
Peningkatan Potensi Campuran Serat Sabut Kelapa dan Serbuk Kayu Gergaji
Teraktivasi H2SO4 sebagai Media Adsorben Zat Warna Terhadap Limbah Kain

Songket
Desiani Oktavia Sitorus. 50 Halaman. 8 Gambar. 7Tabel. 4lampiran. 2014
Adsorpsi merupakan salah satu proses yang banyak digunakan dalam industri
baik dalam pemisahan maupun untuk penyimpanan gas. Pada proses adsorpsi
ini, pemilihan adsorben merupakan hal yang penting. Salah satu jenis adsorben
yang sangat cocok ialah karbon aktif. Penelusuran studi sebelumnya
menunjukkan bahwa karbon aktif yang baik berasal dari bahan-bahan biomassa
yang mengandung lignin, selullosa, dan fixed carbon yang cukup maksimal. Serat
kelapa dan serbuk kayu merupakan biomassa lignoseloluc yang memiliki potensi
untuk menjadi sebuah media penyerap berupa karbon aktif. Penelitian ini
bertujuan untuk meningkatkan potensi serbuk kayu gergaji dan serat sabut
kelapa menjadi sebuah karbon aktif melalui aktivasi menggunakan asam (H2SO4)
dengan 3 variasi konsentrasi (2,0 M; 4,0 M; dan 6,0 M) terhadap kemampuan
penyerapan (adsorpsi) zat warna pada limbah kain songket. Campuran serat
serabut kelapa dan serbuk kayu gergaji yang telah teraktivasi dilakukanuji
standar sesuai SII No.0258-79, yaitu meliputi kadar air, abu, karakteristik luas
permukaan, dan aplikasi terhadap limbah kain songket. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa campuran serabut kelapa dan serbuk kayu gergaji setelah
diaktivasi H2SO4 menghasilkan kadar air sesuai dengan SII maks 15%, yaitu kadar
air tertinggi dihasilkan oleh bahan baku 15 gr serat + 35 gr serbuk aktivator
H2SO42M, dan terendah dihasilkan pada 35 gr serat + 15 gr serbuk
aktivatorH2SO4 6M. Untuk kadar abu yang dihasilkan juga memenuhi SII No.0258-
79, yaitu maks 10%. Untuk kadar abu tertinggi dihasilkan 35 gr serat + 15 gr
serbuk aktivatorH2SO46M, dan terendah dihasilkan pada 15 gr serat + 35 gr
serbuk aktivator H2SO42M, luas permukaan tertinggi dihasilkan pada aktivator
H2SO46M dengan bahan baku 15 serat + 35 gr serbuk yaitu sebesar 53.153 m2/gr,
dan absorbansi zat warna yang terserap dengan baik dihasilkan dengan %
degradasi sebesar 99,6170%.



Kata Kunci : Serbuk Kayu Gergaji, Serat Sabut Kelapa,H2SO4, Metilen Biru, Kain
Songket.

ABSTRACT
The Potential Mix Increase Of Coconut FiberAnd Wood Powder Activated H2SO4

As Adsorbent Media Dyes In The Waste Of Songket Clothes
Desiani Oktavia Sitorus. 50-Page. 8 Picture. 7 Table. 4 Attachment. 2014

Adsorption is one of the many used in the industry both in separation as well as
for gas storage. In this, the selection process adsorption adsorben is important.
One of the kinds of adsorben which are very suitable is activated carbon. Tracking
studies before shows that activated carbon that is derived from the materials
biomass containing lignin, selullosa, and fixed carbon that is quite enough.
Coconut Fiber and powder wood is biomass lignoseloluc that have the potential
to become a media sinks will be activated carbon. This research aims to increase
the potential for powder wood fibers and coconut casing to a activated carbon
through activating use the amino acids (H2SO4) with 3 variations concentration
(2.0 M; 4.0 M; and 6.0 M) to the ability to absorb (adsorption) pigment in waste
songket cloth. Mix coconut coir fiber powder and wood that has been activated
done trial standards according SII No. 0258-79, which is on the level of water,
abu, characteristics large surface, and the application of waste songket cloth.
Results of the study showed that a mix coconut coir and powder wood a hacksaw
after activated H2SO4 produces the level of water in accordance with SII max 15
percent, namely the level of water highest produced by raw materials 15 grams
fiber 35 gr powder on H2SO4 activator concentration 2M, and low produced by
the 35 grams fiber 15 gr powder on H2SO4 activator concentration 6M. For the
ashes produced by also meet SII No. 0258-79, namely max 10 percent. For the
abu highest produced by 35 grams fiber 15 gr powder and the lowest on H2SO4

activator concentration 6M, produced in 15 grams fiber 35 gr powder on H2SO4

activator concentration 2M, large surface highest produced by the H2SO4

activator concentration6M with materials 15 fiber 35 gr powder that is equal to
53,153 m2/gr, and absorbansi pigment absorbed with both produced by percent
degradation of 99.6170 percent.

Keywords : Powder wood saw, Fiber Coconut Casing, H2SO4, Methylene Blue,
Songket Clothes.
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