PEMBUATAN DAN KARAKTERISASI PAPAN SERAT DENGAN
VARIASI TIPE SERAT SABUT KELAPA (Cocos nucifera) DAN
PEREKAT PLASTIK HIGH DENSITY POLYETHYLENE DAN
LOW DENSITY POLYETHYLENE

Disusun untuk Memenuhi Persyaratan Menyelesaikan Pendidikan pada
Program Sarjana Terapan Program Studi Teknologi Kimia Industri
Jurusan Teknik Kimia Politeknik Negeri Sriwijaya

OLEH:

MERI PURNAMASARI
0616 4042 1622

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA
PALEMBANG
2020



LEMBAR PENGESAHAN TUGAS AKHIR

PEMBUATAN DAN KARAKTERISASI PAPAN SERAT DENGAN
VARIASI TIPE SERAT SABUT KELAPA (Cocos nucifera) DAN
PEREKAT PLASTIK HIGH DENSITY POLYETHYLENE DAN
LOW DENSITY POLYETHYLENE

OLEH :

MERI PURNAMASARI
0616 4042 1622

Palembang, September 2020

Menyetujui,

Pembimbing I, Pembimbing I1.
.\_,/:%'@\4 /(ut\\% !

Adi Syakdani, S.T., M. T Ir. Erwana Dewi. M.Eng.

NIDN 0011046904 NIDN 0014116008

Mengetahui,
Ketua Jurusan Tekm}

mias

"\
) WDIKAK Da N

By
o«

v ’“'W‘H\-’\\,.f'r‘ ,

Ir. Jaksen M. Am;n M\Sf"-/
NIP 19620904199&}93

N
-

%
| P

&.

'.\




KEMENTERIAN PENDIDIKAN DAN KEBUDAYAAN

POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

JI. Srijaya Negara Bukit Besar Palembang 30139
Telp. (0711) 353414,116 Fax (0711) 355918

Website: www.polisriwijaya.ac.id Email: kimia@polisriwijaya.ac.id

Telah diseminarkan dihadapan Tim Penguji
di Program Diploma IV Teknologi Kimia Industri Jurusan Teknik Kimia
Politeknik Negeri Sriwijaya
Pada tanggal 16 September 2020

Tim Penguji :
1. Dr. Ir. Abu Hasan, M.Si.
NIDN 0023106402

2. Ir. Fadarina, M.T.
NIDN 0015035810

3. Indah Purnamasari, S.T., M.Eng.

NIDN 0027038701

Tanda Tangan

Palembang, September 2020

Mengetahui,
Koordinator Program Studi
DIV Teknologi Kimia Industri

S

Ir. Robert Jux\aidi, M.T.
NIP 196607121993031003




RINGKASAN

Pembuatan Dan Karakterisasi Papan Serat dengan Variasi Tipe Serat Sabut
Kelapa (Cocos Nucifera) dan Perekat Plastik High Density Polyethylene dan
Low Density Polyethylene

(Meri Purnamasari, 47 Halaman, 20 Tabel, 26 Gambar, 4 Lampiran)

Pemanfaatan kayu sebagai bahan bangunan atau furniture terus mengalami
peningkatan seiring dengan meningkatnya pertambahan penduduk sementara
ketersediaan kayu semain menurun. Mengingat ketersediaan kayu bulat yang
makin menipis maka diperlukannya alternatif melalui pengembangan teknologi
pengolahan kayu dari bahan baku yang mengandung lignoselulosa. Salah satu
bahan yang mengandung lignoselulosa ialah sabut kelapa yang dapat
dimanfaatkan sebagai bahan baku papan serat sebagai pengganti kayu. Selama ini
pemanfaatan serat sabut kelapa hanya digunakan untuk industri rumah tangga
dalam skala kecil. Untuk itu, serat sabut kelapa menjadi alternatif perkembangan
papan serat, karena selain murah, mudah didapat juga sangat berlimpah. Pada
pembuatan papan serat membutuhkan perekat, salah satu perekat yang digunakan
ialah plastik. Jenis plastik yang sering dijumpai ialah High Density Polyethylene
(HDPE) dan Low Density Polyethylene (LDPE). Tujuan dari penelitian ini adalah
untuk mendapatkan papan serat terbaik dengan kualitas yang mengacu pada SNI
03-2105-2006 serta menghitung analisis ekonomi pada pembuatan wallpaper
lantai menggunakan papan serat dengan kualitas terbaik. Papan serat dibuat
dengan variasi tipe susunan serat, variasi waktu perendaman sabut kelapa ke
dalam NaOH 6% selama 0, 15, 30, 45, dan 60 menit serta dengan variasi
komposisi perekat plastik HDPE dan LDPE 100:0, 50:50, dan 0:100. Papan serat
dibuat dengan metode hot press pada tekanan 15 kgf/cm?, temperatur 150°C dan
120°C, selama 1 jam. Hasil menunjukkan papan serat terbaik ialah papan serat
serat pola susun dwi arah dengan perekat High Density Polyethylen perendaman
NaOH 30 menit. Hasil menunjukkan bahwa nilai kerapatan 0,6087 g/cm?, kadar
air 3,0778%, pengembangan tebal 4,4681%, daya serap air 5,9289%, MOR
566,8280 kgf/cm? dan MOE 546,2295 kgf/cm? Keseluruhan nilai pengujian
memenuhi standar SNI 03-2105-2006 kecuali nilai MOE. Analisis ekonominya
pada pembuatan wallpaper lantai sabut kelapa didapatkan nilai Rate Of Return
sebesar 57,7718% dan Pay Out Time selama 1,4864 tahun.

Kata Kunci: Papan serat, sabut kelapa, High Density Polyethylene (HDPE), Low
Density Polyethylene (LDPE)
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