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ABSTRAK 

PEMBUATAN PULP DARI BAHAN BAKU SERAT LIDAH MERTUA 

(SANSEVIERIA) DENGAN MENGGUNAKAN METODE SODA 

 (Kiki Maria Nababan, 2014, 46 Halaman, 7 Tabel, 11 Gambar, 4 Lampiran ) 

 

  

Pulp merupakan bahan baku pembuatan kertas dan senyawa-senyawa 

kimia turunan selulosa. Pulp dapat dibuat dari berbagai jenis kayu, bambu, dan 

rumput-rumputan Pulp adalah hasil pemisahan serat dari bahan baku berserat 

(kayu maupun non kayu) melalui berbagai proses pembuatan baik secara mekanis, 

semikimia, dan kimia. Pencarian bahan baku alternatif sangat dibutuhkan untuk 

mengurangi ketergantungan pada pulp kayu. Salah satu bahan yang bisa 

digunakan sebagai alternatif bahan baku pembuatan pulp adalah Sansevieria, 

Sansevieria memiliki struktur yang sama seperti daun nanas yaitu mengandung 

serat selulosa yang cukup tinggi sehingga dapat digunakan sebagai bahan 

pembuatan pulp.. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh 

kondisi pemasakan untuk menghasilkan kadar selulosa dan bilangan  kappa dan 

pengaruh konsentrasi NaOH (5%, 10%, 15%, 20% dan 25%) dengan suhu 

memasak (65
o
C, 80

o
C dan 95

o
C) dengan menggunakan metode soda. Metoda soda 

adalah salah satu pembuatan pulp dengan proses kimia menggunakan NaOH 

sebagai pelarut dimana proses untuk mendapatkan pulp diawali dengan 

perendaman dengan larutan asam (asam nitrat) dan diakhiri dengan pemasakan 

menggunakan larutan basa (natrium hidroksida). Hasil pemasakan berupa raw 

pulp dan black liquor. Hasil penelitian ini menemukan bahwa kondisi memasak 

terbaik dalam penelitian ini adalah konsentrasi NaOH 15% dan suhu memasak 

80% dengan rendemen 49.102%, dari kadar selulosa 83,39% dan bilangan kappa 

11,406. 

 

Kata Kunci : Sansevieria, Pulp, Metode Soda 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

ABTRACT 

MAKING PULP FROM RAW MATERIAL SANSEVIERIA USING SODA 

METHOD 

(Kiki Maria Nababan, 2014, 46 Pages, 7 Tables,  11 Figures, 4 Attachments) 

 

Pulp is the raw material for making paper and chemical compounds of 

cellulose derivatives. Pulp can be made from various types of wood, bamboo, and 

grass pulp fiber separation is the result of fibrous raw materials (wood and non-

wood) through the process of making either mechanically, semichemically, and 

chemically. find for alternative raw materials are needed to reduce dependence on 

wood pulp. Sansevieria is one of the plants that contain cellulose fibers is high 

enough, so that it can be used raw material in the manufacture of paper pulp as 

alternative raw materials of non-wood pulp. Sansevieria has the same structure as 

the Pineapple Leaves cellulose fiber that is high enough so that it can be used as 

materials for pulp. The aim of these research are to know the effect of cooking 

condition to yield, cellulose content and kappa number and effect of the 

concentration of NaOH (5%, 10%, 15%, 20% and 25%) with cooking temperature 

(65
o
C, 80

o
C and 95

o
C) using the soda method. This process to get the pulp begins 

with soaking with acid solution (nitric acid) and ending with cooking using an 

alkaline solution (sodium hydroxide). Results cooking a raw pulp and black liquor 

Soda method is one of the chemical processes that use NaOH as solvents. The 

results of this study found that the best cooking conditions in this study was the 

concentration of NaOH 15%  and cooking temperature 80% with 49,102% 

rendement, 83,39 % of cellulose content and 11,406 of Kappa Number. 

 

Keywords : Sansevieria, Pulp, Soda Method 
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