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ABSTRAK 

PRODUKSI GAS HIDROGEN (H2) DARI LIMBAH CAIR TERPADU 

MENJADI HIDROGEN FUEL CELL MENGGUNAKAN 

OXYHYDROGEN (HHO) CELL REACTOR 

(Ayes Meyuzar Muslim, 2020 : 73 halaman, 25 tabel, 15 gambar, 4 lampiran) 

Penggunaan bahan bakar fosil akan menghasilkan polusi udara dan emisi CO2 

serta dapat menimbulkan dampak yang akan merusak lingkungan dan iklim 

global. Akibat permasalahan ini, beberapa jenis sumber energi alternatif mulai 

diteliti salah satunya gas oxyhidrogen (HHO) menjadi Energi Baru dan 

Terbarukan (EBT) yang dapat diciptakan dari air sebagai sumbernya. Bahan baku 

air yang digunakan untuk menghasilkan gas hidrogen, dapat bersumber dari 

limbah cair terpadu yang terlebih dahulu telah melewati proses pengolahan 

menjadi air bersih. Proses pengolahan air limbah menjadi air bersih menggunakan 

elektrokoagulator pada tegangan 12 volt dan waktu reaksi 30 menit. Air limbah 

yang telah melewati proses elektrokoagulasi akan mengalami penyisihan nilai 

polutan, sehingga air hasil pengolahan dapat dimanfaatkan menjadi umpan pada 

proses produksi gas oxyhidrogen (HHO). Penelitian ini bertujuan menentukan 

kondisi optimum produksi gas hidrogen (H2) berdasarkan hubungan kuat arus 

listrik yang dialiri terhadap konsentrasi katalis yang divariasikan. Menggunakan 

metode elektrolisis pada alat oxyhidrogen (HHO) cell reactor dengan elektroda 

stainless steel dan katalis kalium hidroksida (KOH). Konsentrasi katalis yang 

divariasikan 0,1M; 0,2M, 0,3M; 0,4M dan 0,5M. Hasil penelitian menunjukkan 

bahwa konsentrasi katalis berpengaruh terhadap kuat arus listrik yang terukur dan 

kemurnian gas hidrogen (H2) yang dihasilkan, semakin tinggi konsentrasi katalis 

yang ditambahkan maka akan semakin tinggi kuat arus listrik yang yang mengaliri 

proses, sehingga semakin murni gas hidrogen (H2) yang dihasilkan. Kondisi 

optimum kemurnian gas hidrogen (H2) diperoleh pada konsentrasi katalis 0,5 M 

dengan kemurnian sebesar 346 mg/m
3
. 

 

Kata kunci : Energi Baru dan Terbarukan, Gas Oxyhidrogen (HHO), Katalis, 

Limbah Cair Terpadu, Oxyhidrogen (HHO) Cell Reactor. 
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ABSTRACT 

HYDROGEN GAS PRODUCTION (H2) FROM INTEGRATED WASTE TO 

FUEL CELL HYDROGEN USING OXYHYDROGEN (HHO) CELL 

REACTOR 

(Ayes Meyuzar Muslim, 2020 : 73 pages, 25 tables, 15 pictures, 4 appendices) 

The use of fossil fuels will produce air pollution and CO2 emissions and can have 

damaging impacts on the environment and global climate. As a result of this 

problem, several types of alternative energy sources have begun to be 

investigated, one of which is oxyhydrogen gas (HHO) to New and Renewable 

Energy (EBT) which can be created from water as its source. The raw material for 

water used to produce hydrogen gas can be sourced from integrated liquid waste 

which has first been processed into clean water. The process of treating 

wastewater into clean water uses an electrocoagulator at a voltage of 12 volts and 

a reaction time of 30 minutes. Wastewater that has gone through the 

electrocoagulation process will be removed from the pollutant value, so that the 

treated water can be used as feed for the oxyhydrogen gas (HHO) production 

process. This study aims to determine the optimum conditions for the production 

of hydrogen gas (H2) based on the strong relationship between the electric current 

and the varied catalyst concentrations. Using the electrolysis method in the 

oxyhydrogen (HHO) cell reactor with stainless steel electrodes and potassium 

hydroxide (KOH) catalyst. The catalyst concentrations were varied 0.1M; 0.2M, 

0.3M; 0.4M and 0.5M. The results showed that the concentration of the catalyst 

had an effect on the measured electric current and the purity of the hydrogen gas 

(H2) produced, the higher the concentration of the catalyst added, the higher the 

electric current that flowed through the process, so the purer the hydrogen gas 

(H2). generated. The optimum purity condition for hydrogen gas (H2) was 

obtained at a catalyst concentration of 0.5 M with a purity of 346 mg / m3. 

Keywords: New and Renewable Energy, Oxyhydrogen Gas (HHO), Catalysts, 

Integrated Liquid Waste, Oxyhydrogen (HHO) Cell Reactor. 



v 

 

MOTTO 
 

 

 

“Allah tidak membebani seseorang itu melainkan sesuai dengan 

kesanggupannya.” (Q.S. Al-Baqarah: 286) 

 

“Karena sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan, sesungguhnya 

sesudah kesulitan ada kemudahan.” (Q.S Al-Insyirah: 5-6) 

 

Hari ini harus lebih baik dari hari kemarin dan hari esok adalah harapan. 

 

Perbaiki sholatmu, maka Allah akan perbaiki hidupmu. 

 

Man Jadda Wa Jada “Siapa yang bersungguh-sungguh akan berhasil” 

Man Shobaro Zafiro “Siapa yang bersabar akan beruntung” 

Man Saaro „Alaa Darbi Washola “Siapa yang berjalan di jalur-Nya akan 

sampai” 

 

Jadilah seperti padi, semakin berisi semakin merunduk. 
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Kedua orang tua yang selalu mengasihi 
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