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ABSTRAK 

Nama   : Jimi Saputra 

Konsentrasi Studi : Perawatan dan Perbaikan 

Program Studi  : Teknik Mesin 

Judul LA  : Rancang Bangun Meja Las Portabel 

 

(2020 : Halaman + Daftar Gambar + Daftar Tabel + Lampiran) 

Laporan ini berjudul Rancang Bangun Meja Las Portabel, Laporan akhir 

ini adalah laporan mengenai alat bantu meja pengelasan yang dapat digunakan 

semua orang, yang mempermudah dalam proses pengelasan. Studi ini bertujuan 

untuk mengetahui apakah alat ini sangat efisien dalam pengelasan. Alat bantu 

meja pengelasan ini menggunakan mesin gerinda potong, mesin las, mesin bor, 

dan perkakas kerja lainnya. Alat ini masih terdapat banyak kekurangan, untuk itu 

masih perlu dilakukan beberapa modifikasi agar fungsi kerja alat ini lebih optimal. 

 

Kata kunci : Alat Pengelasan, fungsi alat.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ABSTRACT 

Name    : Jimi Saputra 

Concentration of Study : Maintenance and Repair 

Study program   : Mechanical Engineering  

Title Final Report  : Design of Portable Welding Table 

 

(2020: Pages + List of Figures + List of Tables + Attachments) 

This report is entitled the Design of  Portable Welding Table. This final 

report is a report on welding table tools that can be used by everyone, which 

makes the welding process easier. This study aims to determine whether this tool 

is very efficient in welding. This welding table tool uses a cutting grinding 

machine, welding machine, drilling machine, and other work tools. This tool still 

has many shortcomings, for that it still needs some modifications so that the 

function of this tool is more optimal. 

 

Key words: Welding tools, tool functions. 
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