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Alat bantu ini di gunakan untuk mempermudah pada proses pengelas-an.
Dengan mengguakan aat ini operator dapat dengan cepat menepatkan tapak kaki
kursi pada setiap bagian nya, hemat waktu di karenakan dapat di lakukan tanpa
mengatur posisi secara manual pada tapak kaki kursi di karenakan ada nya
penyangga yang telah di buat. Selain itu dapat mempercepat proses produksi di
karenakan aat bantu tersebut. Namum disamping itu penulis mempunyal
keterbatasan — keterbatsan yang menyebabkan adanya kekurangan dalam proses

perencanaan yang penulis lakukan.
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