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MOTTO :

“Kadang hidup yang kita keluhkan adalah hidup yang orang lain idamkan”

~ HR. Tirmidzi~

“ Yakinlah, ada sesuatu yang menantimu selepas banyak kesabaran (yang kau

jalani) yang akan membuatmu terpana hingga kau  lupa betapa pedihnya rasa

sakit”

~ Ali bin Abi Thalib~

“Jika kamu tidak dapat menahan lelahnya belajar, maka kamu harus sanggup

menahan perihnya kebodohan.”

~Imam Syafi’i~
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 Ibu dan Ayah yang selalu senantiasa

mendukung dan mendoakan saya
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memberikan banyak ilmu dan
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ABSTRAK

Nama : Hafidz Fahrezi

Konsentrasi Studi : Produksi

Program Studi : Teknik Mesin

Judul L.A : Perencanaan Alat Bantu Las Penepat Kaki

Kursi

(2020 : 69 Halaman + Daftar Gambar + Daftar Table + Lampiran )

Alat bantu ini di gunakan untuk mempermudah pada proses pengelas-an.

Dengan mengguakan alat ini operator dapat dengan cepat menepatkan tapak kaki

kursi pada setiap bagian nya, hemat waktu di karenakan dapat di lakukan tanpa

mengatur posisi secara manual pada tapak kaki kursi di karenakan ada nya

penyangga yang telah di buat. Selain itu dapat mempercepat proses produksi di

karenakan alat bantu tersebut. Namum disamping itu penulis mempunyai

keterbatasan – keterbatsan yang menyebabkan adanya kekurangan dalam proses

perencanaan yang penulis lakukan.
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