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ABSTRAK

PENGARUH KATALIS (NaOH) DALAM PROSES SERTA HASIL
PENGOLAHAN OLI BEKAS MENJADI BAHAN BAKAR CAIR (BBC)
(2020: xi + 31 Hal + 11 Gambar + 5 Tabel + Lampiran)

MUHAMMAD RIZKY RAHMADDY PUTRA
061640211507
D IV TMPP JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI SRIWIJAYA

Penggunaan minyak pelumas yang semakin meningkat tiap tahunnya, maka
limbah yang dihasilkan juga akan semakin meningkat. Berdasarkan Kkriteria
limbah yang dikeluarkan oleh Kementrian Lingkungan Hidup, oli bekas termasuk
kategori limbah B3. Meski oli bekas masih bisa dimanfaatkan, bila tidak dikelola
dengan baik, ia bisa membahayakan lingkungan. Di lain pihak ketergantungan
terhadap minyak bumi pada waktu yang sama akan terus meningkat akibat
pertambahan penduduk dan kegiatan industri dan pembangunan. Akibat dari hal
ini adalah harga energi yang semakin tinggi dan pasokan minyak yang menurun.
Proses dalam penelitian ini adalah mengolah limbah oli bekas tersebut dengan
metode perlakuan panas dan membandingkan hasil serta proses pengolahan
limbah oli bekas dengan menggunakan katalis dan tanpa menggunakan Kkatalis.
Kemudian diuji sampel hasilnya dan dibandingkan dengan standar bahan bakar
yang sudah ada. Katalis terbukti mempengaruhi proses serta hasil yang dihasilkan
pada proses pengolahan oli bekas. Dapat dilihat pada pembahasan proses dengan
menggunakan Kkatalis lebih cepat menghasilkan produk minyak ketimbang dari
proses tanpa menggunakan katalis, dan juga produk yang dihasilkan pada proses
menggunakan katalis lebih banyak dan lebih bagus kualitasnya daripada produk
yang dihasilkan tanpa menggunakan katalis. Disitu membuktikan bahwa fungsi
katalis bekerja dengan baik vyaitu sebagai pemercepat laju reaksi dan
meningkatkan hasil reaksi yang dikehendaki.

Kata kunci: Oli Bekas, Katalis (NaOH), Pirolisis, Limbah B3, Sifat Fisik Bahan
Bakar, Uji GC-MS



ABSTRACT

THE EFFECT OF THE CATALYST (NaOH) ON THE PROCESSING OF
WASTE USED OIL INTO LIQUID FUEL
(2020: xi + 31 Page + 11 Pictures + 5 Tables + Attachment)

MUHAMMAD RIZKY RAHMADDY PUTRA
061640211507
D IV TMPP DEPARTMENT OF MECHANICAL ENGINEERING
STATE POLYTECHNIC OF SRIWIJAYA

The use of lubricating oil is increasing every year, the resulting waste will also
increase. Based on the waste criteria issued by the Ministry of Environment, used
oil is included in the category of B3 waste. Although used oil can still be used, if
not managed properly, it can endanger the environment. On the other hand,
dependence on oil at the same time will continue to increase due to population
growth and industrial and development activities. The result of this is higher
energy prices and decreased oil supply. The process in this research is to treat the
used oil waste with heat treatment methods and compare the results and the
process of treating used oil waste using a catalyst and without using a catalyst.
Then the sample results were tested and compared with existing fuel standards.
The catalyst has been shown to affect the process and the resulting results in the
used oil processing process. It can be seen in the discussion of the process using a
catalyst to produce oil products faster than from the process without using a
catalyst, and also the product produced in the process using a catalyst is more
and of better quality than the product produced without using a catalyst. There it
proves that the function of the catalyst works well, namely as an accelerator of the
reaction rate and increasing the desired reaction results.

Key words : Used Oil, Catalyst (NaOH), Pyrolisis, B3 Waste, Physical properties
of fuel, GC-MS Test
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